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1 INLEDNING

Denna handbok innehaller instruktioner for korrekt anvandning och underhall av excenterskruvpumpar i serien Diamond tillverkade av NOVA
ROTORS S.r.l..

Den information som finns i denna handbok riktar sig till anvandarna. Handboken ska lasas noga sa att anvandaren forstatt allt innan maskinen
tages i bruk.

Anvandarhandboken ska alltid finnas tillganglig s& att den kan konsulteras vid behov.

Om handboken forsvinner eller skadas kan ett nytt exemplar rekvireras fran tillverkaren/distributoren.

0 VARNING - Tillverkaren ansvarar inte for problem som uppkommit som konsekvens av att anvandaren anvant maskinen oférsiktigt pa
grund av att handboken inte foljts eller inte lasts tillrackligt noga.

Till varje pump hor en handbok som ska vara tillganglig under maskinens hela livstid. Handboken ska alltid finnas till hands vid maskinen, &ven om
maskinen dvertas av en annan anvandare.

Denna handbok innehaller instruktioner till vad som kravs for sakerhet, mottagning, installation, forvaring, korrekt anvandning och underhall av
excenterskruvpumpar serien Diamond.

0 VARNING. NOVA ROTORS S.r.l. reserverar sig réattigheten att &ndra de specifikationer som anges i denna handbok, liksom de olika
maskinernas karaktaristik. | vissa illustrationer i denna handbok kan det finas delar som skiljer sig ndgot fran dem som &r monterade pa din maskin.

2 CE-MARKNING

Med varje maskin foljer en forsakran om dverensstammelse med EU:s krav, undertecknad av den juridiska representanten for NOVA ROTORS
S.r.l

| dena forsakran framgéar pumpmodell, serienummer och orderreferens.

Pumpen har konstruerats i enlighet med de grundldggande hélso- och sékerhetskrav som anges i féljande tillampbara direktiv:

Maskindirektiv: 2006/42/EC

Lagspanningsdirektiv: 2006/95/EC

Direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet

Hansyn har tagits till foljande harmoniserade standarder vid utformningen och konstruktionen av pumpen:

UNI EN 809: 2009 — Pumpar och pumpenheter for véatskor — allménna sékerhetskrav.

UNI EN ISO 12100-1:2005 - Maskinsakerhet. Grundlaggande koncept, allménna designprinciper. Del 1: Grundlaggande terminologi, metodologi.
UNI EN ISO 12100-2:2005 - Maskinsékerhet. Grundlaggande koncept, allménna designprinciper. Del 2: Tekniska principer.

CEI EN 60204-1: 2005 — Maskinsékerhet - Elektrisk utrustning fér maskiner. Del 1: Allmé&nna regler.

0 VARNING. Denna forsakran galler endast om maskinen &r installerad, anvands och underhdlls i enlighet med de ovan namnda direktiven
och instruktionerna samt enligt de instruktioner och med den utrustning som beskrivs i denna handbok.
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Varning for fara

Livsfarlig spanning

Allman varning for potentiell risk for personskada

Allmén varning for potentiell risk for personskada orsakad av elektricitet

Varning: upphéngd last

Varning: Fratande @mnen

BRB>>PP

Varning for roterande delar

Ta inte bort sékerhetsskydd fran roterande delar

Maskinen far ej repareras eller oljas nar den &r igang

Denna symbol visar att ndgot bor observeras

Anvand lamplig kladsel

®
O
O
e
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4 SAKERHET

4.1 Underlatenhet att folja sakerhetsforeskrifter

0 Om inte de sékerhetsforeskrifter som anges i denna handbok, liksom det sunda fornuftet, f6ljs kan manniskor och miljé utsattas for fara
och maskinen kan skadas.

Sadan oaktsamhet kan framst leda till:

att maskinen och/eller anlaggningen inte kan fungera som det ar téankt,

att maskinen och/eller anlaggningen kan skadas,

att manniskor kan utsattas for elektriska, mekaniska och/eller kemiska risker;

att farliga substanser lacker ut och orsakar miljéforstoring.

Om séakerhetsforeskrifterna inte féljs galler inte garantin, vilket innebar att det inte gar att krava ersattning for skador.

Forvara dessa instruktioner och andra relaterade dokument tillsammans och se till att de ar lasbara och tillgédngliga for alla anstallda.

@ Avlagsna ingen sakerhetsutrustning innan systemet ska anvandas eller under tiden det anvéands. Se till att det inte foreligger nagon
uppenbar fara innan systemet startas. Systemet ska regelbundet inspekteras betraffande skador sa att det sakerstalls att alla séakerhetsanordningar
ar i gott och fungerande skick.

m@ Pumpen innehaller rérliga delar. For inte in nagra andra foremal an processmaterialet i pumpen d& den &r igang.
Om det uppstar ett funktionsfel, en farlig situation eller om lamplig sékerhetsanordning saknas ska pumpen omedelbart stdngas av och behdorig
personal informeras.

4.2 Start, anvandning och underhall

Anlaggningen dar excenterskruvpumpen ska installeras ingar inte i leveransen. Kunden maste darfor verifiera att maskinen lampar sig for de
specifika behoven och tillhandahalla nédvandiga processdata sa att ratt pumptyp med tillbehor kan véljas ut s& att anlaggningens sakerhet kan
garanteras. Om kunden noterar att tillbehér som anses vara anvandbara eller viktiga saknas pa orderbekraftelsen &r det kundens ansvar att
kontakta tillverkaren och begéra att tillbehoret/-en anbringas pa maskinen.

@ A& Nar pumpen anvands ska den sakerhetsutrustning som medfoljer vara korrekt installerad p& maskinen. Utfor inget

arbete pa sakerhetsutrustningen medan pumpen &r igang.

4.3 Avsett anvandningsomréde

Excenterskruvpumpar &r designade for att pumpa den sorts vatskor som specificeras i ordern.

Observera alltid de begransningar som géller for pumpens konstruktion samt de begréansningar som anges i orderbekréaftelsen: observera
granser gallande temperatur, tryck, kapacitet, viskositet och hastighet.
Om inget annat anges i ordern far pumpen inte anvandas i miljoer dar explosiva gaser potentiellt kan forekomma i luften.

4.4 Pumpar avsedda for anvandning i potentiellt explosiva miljéer

Om pumpen &r avsedd for anvandning i potentiellt explosiva miljder maste detta specificeras pa ordern och Atex-markningen pa typskylten.
ATEX-direktiven galler kontroll av potentiellt explosiva gaser samt standarder for tillbehor och skyddssystem som anvands i sddana miljGer.
Atex-direktiv 2006/42/EC géller specifikt elektriska och icke-elektriska tillbehor. Anvandningsomradet ska rymmas inom de granser som definieras
och beskrivs i direktivet.

Personalen ska uppfolja nedanstaende krav och de regler som géller fér anvandning av produkter som godkéants for potentiellt explosiva miljoer:

« All hantering av produkten ska utféras av behoriga elektriker eller auktoriserade operatérer. Sarskilda regler galler for installationer i explosiva
miljoer.

+ Alla anvandare ska vara medvetna om elrelaterade faror och de kemiska och fysiska egenskaper de gaser och/eller angor som férekommer i de
riskutsatta omradena har.

» Nar maskinen ska startas, underhallas, kontrolleras eller repareras ska hansyn alltid tas till personalens sakerhet. Folj darfor strikt de generella
europeiska direktiv géllande maskinutrustning som inforlivats i nationella lagar, Euronorm EN 12100:2005, specifika sadkerhetsstandarder och andra
tillampliga tekniska regler.

4.5 Sakerhetsétgarder i samband med underhall, inspektion och monteringsarbete

A Anvandaren ska sékerstélla att underhall, inspektion och montering av den progressiva kavitetspumpen utférs av behoriga tekniker.
Teknikerna ska noga lasa denna instruktionsbok innan arbete pabérjas med pumpen. Endast behérig och utbildad personal far utféra arbeten pa
excenterskruvpumpen.

Sid.6 2013-01-13 OMI.EN-PCP.001 RO1
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4.6 Godtycklig framstéllning och férandring av reservdelar

AMaskinen far endast forandras eller modifieras om detta p& forhand 6verenskommits med tillverkaren och detta inte 6verskrider gransen
for extraordinart underhallsarbete.

Endast original reservdelar eller delar som NOVA ROTORS S.r.l. specifikt angett vara kompatibla far anvandas vid regelbundet underhallsarbete.
Dessa delar har designats specifikt for systemet. Det finns ingen garanti for att reservdelar som inte ar originaldelar klarar av belastningen eller att
de fungerar korrekt och sékert.

Om reservdelar som inte ar originaldelar anvands blir garantin omedelbart ogiltig.

4.7 Buller

Den viktade bullernivd maskinen orsakar éverskrider inte 85dB(A).

Detta varde ar garanterat om pumpen ar korrekt installerad, dvs. star stabilt och ar monterad med lampliga fasten och vardets uppmats 1 meter fran
pumpen. | vardet inkluderas inte externa bullerkallor eller genljud fran de rér som &r anslutna till pumpen medan den &r igang.

Nova Rotors garanterar inte heller detta varde om maskinen anvands under sddana omstandigheter som inte &r i enlighet med dem som
specificeras i ordern och anges i orderbekraftelsen.

4.8 Lackage av farliga vatskor

AOm pumpen anvands for farliga vatskor (giftiga, fratande etc.) maste de vatskevolymer som lacker igenom tatningarna samlas upp och tas
omhand utan att méanniskors hélsa eller miljé aventyras.

4.9 Skyddsklader

Bar lampliga skyddsklader sa att utsatta kroppsdelar skyddas.

@ Skyddshandskar

Anvand lampliga skyddshandskar sa att handerna skyddas fran olika tankbara risker: mekaniska, elektriska, kemikaliska samt héga temperaturer.

@ Klader och skor

Bar lamplig kladsel och skyddsskor som skyddar fotterna fran fallande foremal.

4.10 Maskinunderhall

ADemomera inte pumpen innan réren témts. Aven om réren ar témda kan det finnas vétska kvar i pumpen. Den pumpade vétskan kan vara
farlig for manniskors héalsa och miljé och den kan vara valdigt het.

l}l@ Underhall far endast ske da strémforsorjningen ar franslagen.

Alnnan underhdllsarbete paborjas pa pumpen ska strommen slas ifrdn med strémbrytaren. Alla delar ska sakras sa att de inte automatiskt
eller oavsiktligt aterstartas. (Om s ar mojligt ska strombrytaren stéllas pd OFF och nyckeln tas ur). | vissa situationer d& pumpen maste kéras
under servicen maste minst 2 personer vara narvarande sa att en person i handelse av fara kan koppla bort strommen eller sla larm. Nar
underhallet ar slutfort ska sakerhetsutrustningen aterstallas och det ska sedan kontrolleras att utrustningen ar i gott och fungerande skick.

OMI.EN-PCP.001 RO1 2013-01-13 Sid.7
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5 ALLMANT

5.1 Huvudsakliga funktioner foér excenterskruvpumpar

Jamnt fléde och proportionerligt till antalet rotationer.

Sjalvsugande med en minimikapacitet p& 4 mvp (NPSH) beroende pa storlek, antal faser och pumphastighet.

Kapacitet for att pumpa heterogena produkter som innehaller gas och slipmedel eller fasta och fibrésa material i vatskan.
Pumpning av vatskor med hdg eller 1&g viskositet.

Dosering av vatskor.

Pulsationsfri pumpning med minimal paverkan pa den produkt som pumpas.

Hogt pumptryck (6 bar per steg). Pumparna har ett till atta steg, beroende pa vilket tryck som kréavs.

5.2 Pumpens driftsprincip

Excenterskruvpumpen ar en volymetrisk sjalvsugande rotationsmaskin. Pumpdelen i maskinen bestar av tva delar, rotorn och statorn.

Rotorn, som normalt &r gjord av metall, ar en skruv med en rundad startgdnga, mycket stor stigning, betydande hojd och hog excentricitet i relation
till karndiametern.

Statorn, som normalt &r gjord av ett elastiskt material som &r vulkaniserat i ett stalror, ar praglad med formen av en skruv med tva starter och som
ar dubbelgéangad i jamfdrelse med rotorn men med samma excentricitet.

Rotorn, som roterar i statorn, tvingas gdéra en hypocykloid, roteringsrérelse. Sammankopplingen mellan dessa delar innebér att det blidas en
kontaktlinje langs profilen som sékerstaller tatningen mellan delarna. Denna rorelse gor att det skapas en lufttdét kammare som med en spiralrorelse
fiyttar flodet fran insug- till utlopp.

Den teoretiska flodeshastigheten (Qt) &r direkt proportionerlig till antalet rotationer. Den kan réknas ut med hjélp av foljande ekvation:

D *4e x 2P xn *x 60
Qt =

10003
Qt = teoretisk flodeshastighet (m3/h)
D = rotordiameter (mm)
e = rotorns excentricitet (mm)
P = rotorlutning
n = antal varv per minut
D& den beraknade absorberade kraften ar
P Q-H
36 xn

P = absorberad kraft (KW)
Q = flodeshastighet (m3/h)
H = differentialtryck (Bar)

n = sammantagen effektivitet (produkten av den volymetriska effektiviteten och den mekaniska effektiviteten)

| excenterskruvpumpar sammanfaller inte rotorns axelrotation med motorns axelrotation. En dubbelkoppad drivaxel éverfor rorelse till rotorn. Den
roterande enheten, som inkluderar drivaxeln, (axel som kopplar samman motor och rotor) har till uppgift att dverféra motorns vridmoment, stédja
pumpenhetens (rotor/stator) excentricitet, std emot de axelkrafter som genereras av mottrycket och den reaktion som genereras av
rotationsdverféringen mellan rotorn och statorn.

5.3 Pumpens konstruktion

Sjalvsugande pump med 1, 2, 4 steg (8 steg endast pa sarskild begaran). Den hydrauliska delen bestar av en rotor ( R ) och en stator (S).

Pumpen kan stéllas in pa att koras pa 2 olika sétt (se figur 5.3.1):

Direkt till kopplingsflans (M), med 6verforing kopplad direkt till motor (A) som krévs for att std emot den belastning som éverféringen skapar (Typ D).
Pumpmodellen har en kompakt och ekonomisk design, motor-pump-kopplingen ar enkel gér snabbt att satta ihop.

Till en fristdende utgdende axel, med koppling till pump och motor (Typ J). Denna typ av pump &r mindre kompakt och dyrare men gor att det gar
att arbeta med pumpen utan att behéva demontera och/eller flytta motorn. Stddet till (S ) utgors dven av hogkvalitativa lager som formar st& emot
all den belastning som alstras genom 6éverforingen. Typ J &r mer palitlig och robust &n Typ M. For att lagren ska fungera korrekt kravs korrekt
smdérjning.

Kopplingarna kan ha olika former och storlekar, antingen flansade eller snabbkopplingar, klammor, gangade eller specialutformade
(konstruktionstyp N). Aven extra delar kan ing& i ordern ex. att det ingér 2 eller fler sugflansar eller delar som mojliggér CIP. Pumpkroppen ( C ) kan
forses med en matartratt med anpassade dimensioner (konstruktionstyp H).

De olika konstruktionstyperna ar dimensionerade och optimerade for att vatskor med hog viskositet och vatskor som innehaller fasta amnen ska
kunna passera.
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Det finns tva kopplingar (J ) inuti pumpkroppen ( C ) som gor att viidmomentet kan dverforas trots excentriciteten. Kopplingarnas form och storlek
ar valda for maximal operationell palitlighet, robusthet och en optimal vatskepassage. De &r tatade med gummiskydd och de interna delarna maste
vara perfekt smorjda.

Standardtétning for axeln ( T ) ar en enkel mekanisk tétning, men maskinen kan &ven konfigureras med tatningslist eller mekanisk plantétning back-
to-back. P& begaran kan aven patrontatning eller annan tatning anvandas. For spolning av tatningar finns saten for bade mekaniska tatningar och
tatningslister.

Pumpen kan designas och byggas i flera varianter; dven dess huvudkomponenter, inklusive transmissionen, pumpkroppen ( C ) och utgangsflansen
(B), beroende pa anvandarens 6nskemal. Alla varianter maste definieras och verifieras med Nova Rotors, bade under anbudsfasen och
orderlaggningsfasen.

L J S .
4 ==t 0
F:WW 7‘1 I 1 - ,’ *7*; *******
Sl :H;PM/ |
A ) Q/ 5/

5.3.1

5.4 Pumpar med férbikoppling

Forbikopplingen ar en enhet som skyddar pumpen mot 6vertryck. Férbikopplingen bestar av en justerbar ventil, kopplingsrér och flansar som
kopplar ihop utloppsbehallaren med insugsenheten. Nar utgangstrycket 6verstiger det forinstallda ventiltrycket 6ppnas ventilen och processvéatskan
fors tillbaka till insugsenheten. For enstegsmodellen ar det forinstallda trycket 6 bar, och for tvAstegsmodeller 10 bar. Beroende pa processkraven
kan olika installningar géras, men de méaste dverensstimma med pumpens specifikationer.

Ventiltrycksinstallningen maste diskuteras och 6verenskommas med Nova Rotors. Funktionsbegransningarna maste éverensstamma med de
detaljer som anges i orderbekréaftelsen och andra relaterade dokument.

-

( = —
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5.5 Séakerhet / tryckavlastning / backventiler

Tillverkaren rekommenderar att det installeras lamplig sékerhetsutrustning p& pumpens utloppet sé att drifttrycket inte éverskrider pumpens
specifikationer.

Vid behov kan aven en backventil monteras p& utloppet sa att aterflode forhindras.

Om bada dessa ventiler installeras ska sakerhetsventilen placeras narmare pumpen &n backventilen.

5.6 Torrkdérningsskydd

Nar ett fortsatt flode inte kan garanteras &r det tillradigt att anvanda en speciell mekanism som skyddar statorn fran torrkérning.

Detta skyddar statorn frdn skador som orsakas av vatskeforlust. Ett mojligt system ar att installera en termisk givare som monteras i statorn.
Om vatskan inte kommer fram till rotorn dverhettas gummit i statorn. Den 6kade temperaturen gor att givaren reagerar och motorn sténgs av.
Givaren kan monteras aven nar pumpen redan installerats. Alternativt kan en flodesvakt anvandas for att direkt kontrollera att det finns véatska.
Beroende p& kundens specifika behov kan andra system évervagas.

5.7 Motor

For excenterskruvpumpar kan manga olika motorer anvandas. De vanligaste kombinationerna ar:

elmotorer

hydrauliska motorer

vaxelmotorer

motorer med variabel hastighet

Pumpen kan kopplas direkt till kopplingsflansen (Typ D) eller med en flexibel koppling till en fristdende utgaende axel (Typ J). For narkopplade
pumpar (Typ D) kopplas motorn till pumpen med hjalp av ett kopplingsstift. Darmed maste motorn ga att koppla till Nova Rotors pumpar i serie "D".
Den utgdende axeln maste darfor vara tillverkad enligt Nova Rotors specifikationer.

Nedanstaende tabell visar drivflansens och halaxelns dimensioner:

Storlek Modell drivflans A (+0,05) B d (F8)
2L1
D025 1K2 160/200 20 8,1 24 35
05K4
411
D030 2K2 160/200 20 8,1 24 35
1K4
10L1
4K2
D040 2K4 160/200 30 12,1 30 45
16L1
8K2
20L1
10K2
D060 4K4 200/250 35 16,1 35 55
30L1
16K2
40L1
20K2
D120 10K4 250/300 35 18,1 40 65
60L1
30K2
80L1
40K2
D300 20K4 250/300 38 20,1 50 70
120L1
60K2

[mm] [mm] [mm] [mm]

Tab 1 — Dimensioner for koppling till motor

A input flange
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6 ANVANDNINGSSATT

6.1 Produktidentifikation

Nedanstaende information krévs for att identifiera pumpens tekniska data, krav gallande reservdelar eller order:

SERIENUMMER
PUMPSTORLEK

Denna information visas pa den typskylt som sitter pa den pump som beskrivs i orderbekraftelsen.

6.2 Tekniska specifikationer och dokumentation

Med varje enhet som Nova Rotors producerar och varje enhet som ar kopplad till en arbetsorder féljer specifik dokumentation.
Dessa driftsinstruktioner hor inop med pumpen. For att maskinen ska kunna anvandas pa ratt satt maste dock aven andra instruktioner foljas.
Med varje pump vi producerar féljer tekniska dokument som alltid ska finas tillgangliga for den personal som hanterar pumpen.

Specifik dokumentation, som &r relevant for specialpumpar eller anpassade pumpar, ska begéras in innan ordern fardigstalls.

Med varje arbetsorder foljer dokumentation som Nova Rotors godkéant for aktuell maskin.

Nedanstaende tabell visar de dokument som foljer med varje arbetsorder, samt syftet med de olika tekniska bilagorna.

Dokument Andamal

Teknisk specifikation, driftsvillkor, driftsbegransningar,

Orderbekraftelse produktkonfiguration.

Instruktioner fér anvandning Anvandnings- och underhallsvillkor fér enheten. Pumpritningar
och underhall med numrerade delar. Listor dver delar och reservdelar.

Dimensioner for konfiguration, drift och anslutning. (PA

Dimensionsritningar BEGARAN)

Prestandakurva .
(Prestandadata) Prestandadata for pumpenheten.

Prestanda- och funktionstest fér den specifika enheten. (PA
Prestandatest BEGARAN)
Dokumentation gallande Teknisk dokumentation, anvandning och underhall gallande
tredjepartsdelar tredjepartsdelar som levereras med enheten

Forsékran om

i R Overensstammelse med maskindirektivet.
Sverensstammelse Overensstammelse med maskindirektivet

Kompletterande ATEX- Driftsinstruktioner for potentiell explosiva miljder. (ENDAST ATEX-
instruktioner PUMPAR)

6.3 Standardtypskylt

P& den typskylt som sitter pa varje excenterskruvpump finns CE-symbolen samt féljande information:
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Tillverkare: NOVA ROTORS S.r.l.

Adress: via Villa, 29

Ort: 36020 Villaga (VI)
PUMPSTORLEK: Anger pumpmodell och version
SERIENUMMER Anger pumpens serienummer
M3/H: Anger pumpens flédeshastighet
MAX BAR Anger pumptryck
R.P.M. Anger pumphastighet
DATUM Anger pumpens tillverkningsar

Pilen nederst pa skylten visar pumpens rotationsriktning.

7/ A\ NOVA ROTORS srl

Progressing cavity Pumps

36020 Villaga (V1) - ITALY
Tel. (+39) 0444 888151 - 099 c €
MADE IN  Fax (+39) 0444.888152
ITALY www.novarotors.com - info@novarotors.com

POMPA TIPO - SIZE PUMP
MATRICOLA - SERIAL NUMBER

DATE - m/h R.PM.

fh MAX BAR & MAX BAR

6.4 Atex-typskylt

For pumpar som ar ténkta att anvéndas i potentiellt explosiva miljoer kravs en Atex-godkéand typskylt.

P& den typskylt som sitter pa varje progressiv kavitetspump finns CE-symbolen samt féljande information:

Tillverkare: NOVA ROTORS S.r.l.

Adress: via Villa, 29

Ort: 36020 Villaga (VI)
PUMPSTORLEK: Anger pumpmodell och version
SERIENUMMER Anger pumpens serienummer
M3/H: Anger pumpens flodeshastighet
MAX BAR Anger pumptryck
R.P.M. Anger pumphastighet
DATUM Anger pumpens tillverkningsar

Forutom de data som finns pa en standardtypskylt finns det ett Atex-méarke (specifikt EU-markning for skydd mot explosioner) samt

zonklassificering.

7
[, NOVA ROTORS srl
/N Progressing cavity Pumps
36020 Villaga (VI) - ITALY
Tel. (+39) 0444. 888151
Fax (+39) 0444. 888152 1131
MADE IN  www.novarotors.com - info@novarotors.com
ITALY 12 G IIB TX
CEC 07 ATEX 110 - REV.1
SIZE PUMP
O | | O
SERIAL NUMBER ITEM
DATE m’/h R.P.M.
$ MAX BAR /l\ MAX BAR
e J

CE1131 Anger pumpens CE 1131

1] anger grupp

1/2G anger kategori (2G-skydd for miljoer dar det férekommer gaser fran 10 till 1000 timmar/ar).
1B anger grupp explosiva &mnen

X anger temperaturklass ( T4=maximal tillaten yttemperatur 135 °C T3=200°).
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6.5 Modellidentifikation

DIAMOND-seriens pumpkod anger pumptyp, konstruktionstyp och modell.
Till exempel:

D H
Pumptyp ? T

Konstruktionstyp
Modell

10L1

Pumptyp :
D Direktkopplad — Koppling direkt till motorn
J Lagerhus - fristdende utgéende axel kopplad till motorn med hjalp av koppling

Konstruktionstyp
N Pumpenhet
H Tratt

I nedanst&ende tabell listat modellerna efter STORLEK: dvs., den mekaniska storlek som en viss modellgrupp hanfors till. De data som anges for
modeller inom en viss storleksgrupp forutsatter att samma transmissionsatt anvands (utan rotor), samma anslutning till motor, anslutningsaxlar,
tatningar och relaterade lufttatningar.

Dessa siffror ska endast ses som riktlinjer och syftet ar endast att ge en grov indikation pa de olika modellernas anvandningsomraden. Se alltid
orderbekraftelsen och kapacitetskurvorna for faktiska anvandardata.

max 2 bar P max
Storlek Modell Q [m3/h] rpm max [bar]

2L1 6,9 1000 6

D025 1K2 9,4 1000 12
05K4 1,5 800 24

411 11 800 6

D030 2K2 5,6 800 12
1K4 2,2 600 24

10L1 16,5 600 6

4K2 8,5 600 12

D040 2K4 3,7 500 24
16L1 23,5 600 4

8K2 12 600 8

20L1 28 500 6

10K2 14 500 12

D060 4K4 5,7 400 24
30L1 33 500 4

16K2 16,5 500 8

40L1 43 400 6

20K2 20 400 12

D120 10K4 10 350 24
60L1 63,5 400 4

30K2 32 400 8

80L1 76 350 6

40K2 38 350 12

D300 20K4 15,4 300 24
120L1 110 350 4

60K2 55 350 8
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7 INSTALLATION OCH MONTERING

7.1 Placering av pumpen

Kunden ansvarar for att avgoéra pa vilken plats i lokalen maskinen ska installeras.
Vid bedémningen av hur mycket utrymme som behovs for hela hanteringen av pumpen maste féljande faktorer tas i beaktande:

- Maskinens vikt och dimensioner, enligt de dimensionsritningar som tillhandahallits tillsammans med orderbekraftelsen
-Maskinunderhall

-Maskinhantering

-Hastighetsjustering, om nédvandigt

-Avlasning av tryck, rpm, flédeshastighet

-Justering av tryckavlastningsventiler, om sddana monterats

-Montering och demontering av ytterligare skyddsutrustning

-Utrymme som kravs for alla verktyg som behdvs fér maskinens drift

7.2 Instéllning av koppling (Typ J)

For pumpar av Typ J med lagerhus &r den utgaende axeln fristdende och kopplad till motorn med hjalp av en flexibel koppling. Pumparna stalls in
och verifieras i Nova Rotors fabrik innan de skickas ivag.

Om kunden installerar en egen motor maste denna installning goras.

Eftersom transport, hantering och forvaring kan leda till att kopplingen felriktas &r det viktigt att verifiera instéllningen innan maskinen startas.

I nedanstaende tabell visas den stérsta felmarginal som tolereras for kopplingarna. "D" ar den maximala feltoleransen for linjariteten av de tva
kopplingshalvorna och "R" &r den storsta tilldtna vinkelavikelsen.

"S" ar det avstand som kravs mellan de tva kopplingshalvorna samt toleransen.

Storlek Modell S ) D max

2L1
D025 1K2 30,5 1° 0,2
05K4
4L1
D030 2K2 30,5 1° 0,2
1K4
10L1
4K2
D040 2K4 30,5 1° 0,2
16L1
8K2
20L1
10K2
D060 4K4 30,5 1° 0,25
30L1
16K2
40L1
20K2
D120 10K4 30,5 1° 0,28
60L1
30K2
80L1
40K2
D300 20K4 30,5 1° 0,32
120L1
60K2

Se de dimensionsritningar som Nova Rotors tillhandahaller fér dimensioner for fristiende pumpaxel, samt se de data som tillverkaren tillhandahaller
géallande motor.
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7.3 Montera pumpen

Det behovs ingen speciell utrustning for att montera pumpen. Pumpens bas monteras fast. Basen ar tillverkad av kolstal eller rostfritt stal, beroende
pa version.

Hela basen maste ligga plan mot fundamentet. Pumpen far inte installeras pa en plats dar basen ar storre an det fundament som forberetts
for den. Det &r viktigt att alla hal som finns i basen anvéands for att pumpen ska fixeras sakert. Fundamentet maste garanterat kunna bara upp
pumpens vikt.
| de dimensionsritningar som foljer med dokumentationen for varje arbetsorder finns dimensioner gallande fundament och fixeringshal.

Sma och medelstora pumpar kan forflyttas med transportkéarra.
For vagnsmonterade pumpar rekommenderas att hjulbromsarna lossas d& pumpen kérs. Pumpen kors stabilare om bromsen inte ar tillslagen.

7.4 Montering av rér

Rorens storlek och position maste dverensstamma med specifikationerna i den dimensionsritning som foljer med orderbekraftelsen.
Se till att inlopps- och utloppsrérens diametrar Iampar sig for ténkt viskositet och flodeshastighet.

Innan pumpen ansluts ska réren rengéras noga och alla eventuella sediment och/eller frammande &mnen avlagsnas.

Roren ska kopplas till pumpen pa ett sddant satt att de inte utsatts for ndgon extern paverkan.

Passa in lampliga kompensatorer mellan pumpen och réren for att skydda pumpen fran vibrationer som kan skada enheten.

Ta hansyn till de reaktionskrafter och rérelser fran de flexibla slangarna som uppstar nar pumpen satts igang.

Installera inlopps- och utloppsroren pa ett sddant satt att det alltid finns vatska pa sugsidan aven nar pumpen inte ar igang.
Darigenom sakerstalls det att det finns tillrackligt med vatska i pumpen for att bli smorjd da den startas.

Minimera risken for att luft ska slappas in i pumpens insugsenhet.

Se till att det finns tillrdckligt med utrymme for att enkelt kunna byta ut statorn.

Se till att réren kan demonteras pa ett sddant satt att det finns tillrackligt med utrymme for att byta ut statorn.
Det utrymme som kréavs for de olika modellerna anges nedan.
| nedanstaende tabell anges de avstdnd som kravs for de olika modellerna.

Storlek Modell L

211 270
D025 1K2 270

L 05K4 420

a1 340

il ] _ D030 2K2 340
I 1K4 520
Egvﬁ | . 10L1 420
1o i aK2 420
D040 2K4 660

16L1 490

= 8K2 490
ﬁéﬂ% 20L1 530
T D060 4K4 810
Lol 30L1 600
16K2 600

40L1 645

20K2 645

D120 10K4 1060

60L1 780

30K2 780

80L1 840

40K2 840

D300 20K4 1280

120L1 960

60K2 960
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8 TRANSPORT OCH FORVARING

8.1 Packning och transport

Excenterskruvpumpar packas i speciella férpackningar (I&dor pa pallar, spjallador) savida inte anvandaren/képaren anger nagon annan metod.
Paketen mérks upp och anvéndbar information om hanteringen bifogas.

D& utrustningen tas emot ska det kontrolleras om skador uppstatt under transporten.

Alla skador som uppstatt under transporten ska omedelbart rapporteras till speditéren.

Anvand lamplig transport- och forvaringsutrustning och se till att tillampliga sakerhetsatgarder vidtas.

Beroende pa vikt kan maskinen antingen flyttas manuellt eller med lamplig transport- eller lyftutrustning.

For den forpackade pumpen sa néra installationsplatsen som méjligt och lat den st& ouppackad sé lange som mdjligt.

Ta bort skydds- och sakerhetsinlaggen i paketeringen och lossa de eventuella skruvar som anvants for att fixera maskinen i férpackningsmaterialet.
Kontrollera och ta bort eventuella pluggar fran insugsflansen och utloppsflansen.

En horisontalaxelpump far endast lyftas underifran nar férpackningen avlagsnats.
Har kan de externa fastsattningshalen eller lyftéglorna pa bottenplattan anvandas.

® : ,ﬂ g mf,f:: i
§ O
o=

Y
L ©
=

Om maskinen inte ar utrustad med bottenplatta eller lyftéglor kan rep anvandas. Repen ska placeras sa att maskinen kan lyftas balanserat.

A VARNING! Lyft inte maskinen sa att huvudet lutas nedat (dvs. att tyngdpunkten inte ar direkt under lyftpunkten). Se till att

pumpen inte vélter utan att den hanteras sékert och i en stadig position.
Vertikalaxelpumpar far aldrig lamnas i en uppratt position utan att de fixerats!

A Varning! Upphangd last! Maskinerna ska alltid, och enbart, placeras horisontellt.

Lyft inte den kompletta elpumpen i motorn eller reduktionsenhetens klackar. Klackarna &r endast avsedda for att transportera motorn eller
reduktionsenheten.

Eftersom maskinkonfigurationerna ar mycket olika ar de instruktioner vi ger hér av allmén natur. Dock &r detta riktlinjer som sakerstéller att
kvalificerad personal kan hantera pumpen korrekt.
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Kontakta tillverkaren eller begar mer detaljerad information om er specifika maskin om det rader tveksamheter.
Hantering av vagnsmonterade pumpar:

Innan maskinen flyttas, se da till att motorn ar franslagen och inte ofrivilligt kan startas.

Flytta enheten I&angsamt och forsiktigt, speciellt p& ojamna och sluttande ytor.

APIO’tsliga och vardslosa mandver kan leda till att maskinen vélter och skador uppstar!
Se till att den nya placeringen ar séker.
Undvik att Iasa framhjulen. Pumpen star stabilare om framhjulen &r olasta nar den kors.

8.2 Forvaring

Maskinen ska forvaras i en saker, torr plats som ar skyddad fran vader och vind.
Om pumpen inte anvands pa lange ska axeln anda roteras en gang i manaden.

Varning: magasinering och felaktig férvaring kan skada pumpen.
Ibland kan langvarig magasinering orsaka problem i olika pumpdelar:
Stator: om statorn &r inaktiv under en langre tid kan rotorn orsaka skador pa statorns ytor. | s& fall kravs ett storre vridmoment vid start. Radet ar
darfor att statorn tas bort och forpackas sa att den skyddas fran ljus och luft samt férvaras pa en sval, torr plats.
Rotor: se till att rotorn inte skadas pga. att den utsétt for stétar eller trubbas ner
Axel med packbox: ta bort packflatan, smorj axel och tétningshus.
Rostfria pumpdelar behéver inget skydd
Ovriga omélade pumpdelar: smérj in delarna.
Motor: folj tillverkarens instruktioner.
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9 STARTPROCEDURER

9.1 Forberedelse for start

Innan pumpen startas maste den fyllas med vatska. Den har inledande proceduren gors inte for att mata in vatska i systemet utan for att statorn ska
fa tillrackligt med smorjning innan pumpen boérjar pumpa runt processvatskan.

Torrkorning innebér att det uppstar friktion mellan rotorn och statorn, vilket leder till oacceptabelt htga temperaturer. Varmen utvecklas snabbt och
kontaktytorna mellan rotorn och statorn férstérs omedelbart.

Nar pumpen stannar pga. att vatska inte pumpats runt pa lange eller pga. att anlaggningen varit avstangd ar det viktigt att pumpen
rengors, dvs. avlagsna all fast materia, sediment, fratande vatskor, vatskor som tenderar att kristalliseras, samt all kvarvarande vatska inuti
pumpen. Se till att undvika att is bildas inuti pumpen. Om pumpen &r inaktiv under korta perioder under processcykeln kommer den vatska som
finns kvar i pumpen récka for att forhindra torrstart.

Om en ren, tom pump flyttas eller monteras isar maste den fyllas pa igen.

ATORRKOR INTE PUMPEN

9.2 Rotationsriktning

Kontrollera rotationsriktning (se skylten pa pumpen). De mdjliga rotationsriktningarna visas pa dimensionsritningarna. Folj specifikationerna i
orderbekréaftelsen och pa typskylten for att verifiera de begransningar som galler rotationsriktning. Om pumpen behover ha en annan
rotationsriktning &n den som specificeras i ordern ska Nova Rotors kontaktas sa att mojligheten att &ndra riktning kan verifieras och
funktionsbegrénsningar kan definieras.

@ Kor pumpen i nagra sekunder. Se till att pumpriktningen &r korrekt. Om pumpen kors i fel riktning kan pumpen skadas. Pumpens

rotationsriktning bestdémmer vatskeflddets riktning.
Nedanstaende flodesdiagram baseras pa rotationsriktning:

Flow

A

Counterclockwise rot (STD)

Flow

9

Clockwise rot
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9.3 Kontrollera utloppstryck

ANér pumpen natt sin operationshastighet ska flodet kontrolleras samt kontrollera att trycket inte dverskrider det varde som anges pa
typskylten p& utloppsflansen.

Verifiera flodet och att det éverensstdmmer med det varde som anges i ordern.

For langa ror, sediment i ror och stangda ventiler kan leda till tryckékningar som, om de ar stérre an de varden som anges i ordern, kan resultera i
att pumpen forstors. Det &r darfor viktigt att mata trycket i pumpens utloppsflans samt anvanda lampliga system till skydd mot 6vertryck.

9.4 Kontrollera sugtryck

ATrycket i inloppsflansen ska verifieras sa att det aldrig dverstiger det varde som anges pa orderbekraftelsen eftersom Gvertryck kan leda till
att tatningen p& axeln och axeln sjalv kan ga sénder, liksom kopplingarna och sjalva pumpen. Det ar darfor viktigt att de uppgifter om trycket i
inloppsflansen som anges i orderdokumentet foljs.

9.5 Motorer

Information om motorer finns i de instruktioner fran tillverkaren som bifogas till de dokument som féljer med varje order.

9.6 Elanslutningar

Anslutning av maskin till eimotor ska ske enligt de riktlinjer som anges i standarden CEIl EN 60204-1:2005.

Elanslutningarna ska goras i enlighet med tillverkarens specifikationer samt de sakerhetsféreskrifter som finns pa installationsplatsen.

Se till att natspanningen och natfrekvensen éverensstammer med den information som finns pa den typskylt tillverkaren forsett motorn med. Las
motortillverkarens instruktioner noga.

Allt elarbete ska utforas av behorig elektriker.

Se bifogade specifikationer och tillverkarens handbok.

A Sarskild forsiktighet ska iakttas:

nar kablage och komponenter vljs ut,

nar pumpens holje ansluts till jord,

sékerstall 6verensstammelse med uppgifterna pa motortypskylten,

med motorns Y-/DELTA-anslutning,

med fasfoljden for att erhalla den rotationsriktning som anges pa pumpen.

Y-ANSLUTNING DELTA-ANSLUTNING

112 L3 112 L3

A Kontrollera motorns skyddsklass (IP..). Standardskyddet ar IP55: motorn &r skyddad fran intrangande damm och lagtryckssprutande
vatten.

P& grund av friktionen mellan statorn och rotorn kan ett stérre viidmoment behévas vid start. Det kan darfor vara svarare att starta pumpen
om den varit inaktiv under en langre tid. Ta i sddant fall bort statorn och se till att det finns smdérjning mellan statorn och rotorn.
Om varvtalsstyrning anvands kan en felaktig konfiguration av parametrar orsaka problem.
For motorer med varvtasstyrning och en effekt pa 7,5Kw eller hogre rekommenderas att anvanda en accelerationstid p& minst 4 sekunder, medan
accelerationen vid lagre kapacitet stalls in p& minst 2 sekunder. Detta sékerstaller en mindre belastning vid start. Varvtalet paverkar ocksa i hog
grad det vridmoment som kréavs for att starta pumpen. Om det uppstar problem ska maskinens varvtal minskas.
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10 UNDERHALL

Allt underhall ska goras i enlighet med de instruktioner som framgéar av denna handbok. Nova Rotors kan inte stallas till svars for eller bli
ersattningsskyldig for eventuella skador som uppstatt under hantering dar dessa instruktioner inte foljts.

Nar en ny eller en renoverad pump installeras, och innan en pump demonteras for service, ar det tillradigt att all processvatska och fasta sediment
avlagsnas fran pumpen.

A Allt sddant arbete ska utféras d& pumpen &r avstangd och bortkopplad fran stromkallan.

10.1  Nedslitning av delar:

10.1.1 Rotor och Stator

Nedslitningen av dessa delar beror pd manga faktorer: typ av processvétska, slitande vatska, pumphastighet, tryck och temperatur &r de viktigaste
faktorerna.

Nar pumpens prestanda sjunker till oacceptabla nivaer ska den ena eller bada delarna bytas ut.

Processvatskan garanterar att delarna smorjs nar pumpen kors.

10.1.2  Koppling och drivaxel

Regelbunden inspektion, underhall och smérjning av kopplingarna ger lang livstid och bibehallen prestanda.
Nar den ena eller bada kopplingarna (hylsa, klammor, tappar, bussningar, kopplingslock) eller drivaxeln visar tecken pa forslitning eller brister kan
det vara nddvandigt att byta ut dem.

For att sékerstalla kopplingarnas kvalitet och hallbarhet &r det viktigt att anvanda hogkvalitativ syntetisk olja. De smérjmedel som Nova
Rotors testat garanterar prestandan och att de &r kompatibla med de elastiska delar som anvands for kopplingarnas skyddshylsor.
Andra smoérjmedel &n ovan namnda kan inte garanteras fungera eftersom de inte har testats. Eventuellt kan de orsaka fortida nedslitning eller
skador pa en eller flera delar i kopplingen. Vi rekommenderar att kopplingens smérjmedel kontrolleras och byts ut var 8000:e timme.

Koppla bort pumpen fran stromkallan och It de roterande delarna stanna innan smaérjningsarbete pabdrjas.

Oljevolym for kopplingarna anges i tabellen nedan. De volymer som anges nedan garanterar optimal funktion och maximal hallbarhet for
kopplingarna. Rekommendationen &r att inte anvanda mindre &n 70 % av den méngd smoérjmedel som anges nedan.

Anvand inte olika smorjmedel i samma koppling och se till att den inte kommer i kontakt med andra smérjmedel, bade innan och efter att kopplingen
fyllts.

De rekommenderade smorjmedlen listas i nedanstédende tabell.

ICKE
Storlek Modell oljevol. LIVSMEDELSGODKANDA

LIVSMEDELSGODKANDA
Certifiering NSF/H1

211
D025 1K2 5cm?
05K4

4L1
D030 2K2 10 cm?
1K4
10L1 LUBCON TURMOPOLOIL LUBCON TURMOSYNTHOIL
4K2 220/320 EP (PAG) 220/320 PG (PAG)
D040 2K4 20 cm?
16L1
8K2
20L1
10K2
D060 4K4 40 cm3
30L1
16K2
40L1
20K2
D120 10K4 60 cm?3
60L1 MaconOQil Sint 220/320 HT MaconOil Sintofluid 220/320
30K2 (PAG) (PAO)
80L1
40K2
D300 20K4 100 cm3
120L1
60K2
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Tatning

Nedslitningen av tatningen beror p& manga faktorer: slitande vatska, pumphastighet, viskositet och arbetstemperatur. Vilket tatningssystem som
valjs paverkar i hog grad prestandan.

10.1.4

Packbox.

Anvands packbox ar det denna och halaxeln som slits ner och i mindre grad aven tatningshuset. Packbox &r ett ekonomisk alternativ och
latt att underhalla. Det ar viktigt att denna justeras regelbundet s& att den sakerstaller ett begransat lackage av processvatska. Detta
lackage kravs for att packboxen ska smdrjas korrekt. Till att borja med &r 50-200 droppar per minut lagom. Efter 30 minuter ska
tatningsbussningen justeras sa att 5-20 droppar lacker ut per minut.

Om packboxens temperatur éverstiger pumpande vatskans temperatur med 20°-60° ska tatningsbussningen lossas och
justeringsproceduren upprepas enligt ovan.
Spolringar kan séttas i olika positioner utifrdn processomstandigheterna sa att tatningslisten smorjs med annat medel &n processvétska.
En eller flera ringar kan ocksda bytas ut mot lapptatningar om tillampningen sa kraver.

Mekanisk tatning

| mekaniska tatningssystem ar tatningen den enda del som slits ner (roterande och fast del). Halaxeln bidrar darmed inte till att systemet
slits ut. | system med mekanisk tatning begransas lackaget mer an i system med tatningslist eftersom den mangd vatska som krévs for
smorjningen ar valdigt liten. Normalt ar lackaget mellan 0,5 och 1 ml/h. Mekaniska tétningar kan vara enkla, dubbla plantatningar back-to-
back, dubbla plantatningar tandem, enkel spolad eller med kylning. Torrkérning kan, om den sa bara sker under nagra sekunder, leda till
att tatningen skadas och blir obrukbar.

Lagerhus

Om pumpen har ett lagerhus med fristdende utgdende axel maste smorjningen av lagren inuti huset kontrolleras regelbundet. Vi rekommenderar att
olja fylls pa var 4000:e arbetstimme.

Vi rekommenderar att AGIP GREASE SM 2 anvands. Om andra smérjmedel anvands, eller om de blandas med andra produkter med olika
tillsatser, kan vi inte garantera korrekt drift.

Hall inte olika smarjmedel behallaren och se till att medlet inte kommer i kontakt med andra sorters smérjmedel, varken innan eller efter pafylining.

| alla handelser kan litum-baserade smérjfetter med tillsatt molybdendisulfid anvandas. Kontakta Nova Rotors med frdgor om andra produkter &n
ovan ndmnda.

@ Koppla bort pumpen fran stromkallan och Iat de roterande delarna stanna innan smarjningsarbete paborjas.

10.2

Demontering av pump

Procedurerna for att helt montera isar pumpen beskrivs stegvis nedan. Se relevanta avsnitt for specifika moment som rér demontering av
kopplingar, tatningar och kopplingar till motor och lagerhus.

Skruva ur sexkantsmuttrarna (402) och ta bort
brickorna (403) fran utloppsflansen (500) for att
frigdra den.

Ta bort utloppsflansen (500).

10,2/1
Skruva ur sexkantsmuttrarna (402) fran
dragstangerna (401), lossa och ta bort dem.
Skruva ur dragstangerna (401) frdn enheten.
10,2/2
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Sid.22

10,2/3

10,2/4

10,2/5

10,2/6

2013-01-13

Smorj statorn (400) med vatska eller en latt viskds
produkt (sapa, silikonspray...) for att lattare kunna
skruva loss den. Placera ett trdblock under rotorn
for att stddja upp dess vikt och underlatta
utdragningen av statorn (400).

Om pumpen sitter fast i rotorn eller visar sig vara
svar att flytta (beroende pa pumpad vétska, renhet
och pumpstorlek) ska specialkedjan anvandas.

Skruva ur sexkantsskruvarna (303) ur
sexkantsmuttrarna (301)***, ta bort brickorna (302)
frAn stodet och pumpenheten (300), dra ut
pumpenheten och O-ringen (304).

**0OBS.: Pa de rostfria versionerna finns inga
sexkantmuttrar (301) och brickor (302 eftersom
skruvarna sétts direkt i pumpenheten (300).

Lossa kopplingarna (J) enligt beskrivning i kapitel
10.3, bade pa rotorsidan och halaxelsidan.

OBS.: Om det bara &r tatningen som ska atgardas
behover inte kopplingarna demonteras. Folj bara
proceduren for att demontera kopplingarna till den
direktkopplade utrustningen och sjalva tatningen,
enligt beskrivning i avsnitt 10.4.

Se i detta fall till att inte skada de delar av tatningen
som fortfarande kan anvandas.
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Proceduren for demontering av kopplingar beskrivs nedan. Den ska foljas p& bade kopplingens rotorsida och halaxelsida.
Atgarden kan dven utféras efter att hela transmissionen demonterats, enligt beskrivning ovan. | s&dant fall rekommenderas att enheten &r fixerad

sa att arbetet kan utféras latt och snabbt.

Arbetet ska utféras da transmissionen &r last, anvand dock inte verktyg som hindrar isarmonteringsarbetet. Genom att identifiera lampliga

fixeringspositioner for de olika stegen kan varje separeringssteg forenklas betydligt.

704

10,3/2
/@ 709
\ %
b—— =
— j
10,3/3
[=———~
10,3/4
10,3/5
705 706
— m
10,3/6
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Identifiera kldmman (704) och
fastsattningsclipset.

Lossa clipset utan att bocka till eller skada
elastomerhylsan.

Anvand en lasringstang att ta bort lasringen
(709) med. Nar den ar ute ur sitt spar dras den
ut i motsatt riktning fran kopplingslocket och s&
langt bak som mgjligt.

Flytta kopplingslocket (708) i samma riktning
som lasringen. For att férenkla detta kan
kontaktytan mot hylsan smérjas in. Knacka latt
med en gummihammare om det ar svart att dra
ut delen. Alternativt kan ett kopparmellanlagg
placeras mellan hammaren och kopplingslocket
s att det senare inte skadas.

Ta bort elastomerhylsan (705) och
spiralhdllarringen (706).
Anvand en skruvmejsel i bada fallen.

For elastomerhylsan (705) och I&sringen (706)
mot mitten av drivaxeln. Smorj om sa behovs
drivaxeln sa att det gar lattare att réra hylsan
(705).

Sid.23
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705 708
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=
10,3/7
602 D
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10,3/8
10,3/9
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10,3/10
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10,3/10

\ATM=002

10,3/11

Sid.24 2013-01-13

Tryck kopplingslocket (708), som tidigare
dragits tillbaka, i samma riktning som hylsan
(705), till samma position som hylsan.

Dra ut tappen (602).

OBS.: Om det &r svart att dra ur tappen pga. att
den sitter fast eller &r skadad kan ett drivdorn
och hammare anvandas.

Boj drivaxeln och anvand utmatningsstiftet och
hammaren for att dra ut styrbussningen (702)
enligt bilden. Boj sedan axeln &t andra héllet
och ta bort motsatt bussning. Om bussningarna
inte behdver bytas ut kan de flyttas till ett Iage
som gor att det gar att ta bort drivaxeln.

Dra ut drivaxeln (700) fr&n kopplingshuset.
Ta sedan bort hylsan om den behéver bytas ut.

Ta bort O-ringen (707) fran kopplingshuset.

Passa in drivaxeln (700) i en pneumatisk press
eller handpress for att dra ur styrbussningarna
(703) fran fastet och placera den pa
specialbordet.

Satt in specialverktyget i bussningen och dra ut
den.

OBS.: Utdragaren ska centreras mot

styrbussningen, i vilken specialverktyget séatts
in.

OMI.EN-PCP.001 RO1



/A NOVA ROTORS srl

Progressing cavity pumps
10.4 Demontering av anslutningar till direktmonterad utrustning och téatningar

Procedurer fér demontering av tatningar och anslutningar till motor eller lagerhus beskrivs nedan.

Procedurerna varierar beroende pa vilken typ av tatning som valts. Valet av tatning beror pa vilket processarbete pumpen ska utfora.

Det ar darfor viktigt att identifiera vilken typ av tétning som anvants och definierats enligt de tekniska specifikationerna for den specifika maskinen
samt utféra lampliga atgarder i den ordning som beskrivs nedan.

Maskinen ska vara avsténgd och sakrad innan tatningarna kan testas eller kontrolleras.

@ Om det behdver kontrolleras om tatningarna lacker ska inte skydds- eller sékerhetsanordningar avliagsnas.

Som tidigare namnts kan arbetet utféras utan att hela transmissionen demonterats. | stallet for halaxeln (600) bestar den kompletta
rotationsenheten d& av halaxeln, drivaxeln, rotorn och relaterade kopplingsdelar. Det gor att det blir svarare att hantera transmissionsenheten
eftersom den &r tyngre.

Storre forsiktighet maste darfor iakttas sa att inte tatningsdelarna skadas, om de fortfarande gar att anvanda eller kan atervinnas. Detta &r
sarskilt viktigt om det ar fraga om en eller flera mekaniska tatningar.
Aven vid byte av packbox kan denna procedur vara fordelaktig eftersom det &r mindre sannolikt att mekaniska skador uppstar pga. yttre paverkan.

10.4.1  Procedur for enkel mekanisk tatning GOK9 (STANDARD) / QOK9

Anvand en skruvmejsel och flytta undan
stankringen (602) sa att kopplingstappen (601)
blir synlig. SIa ut den ur halaxeln (600) med
hjélp av en drivdorn och en hammare. Ta bort
fastbultarna fran drivenheten eller lagerhuset
(serie J) och skjut ut den. Ta bort halaxeln med
tatningsholjet (200) kvar och ta bort stankringen

(602).

10.4.1/1

Om tatningen har en roterande staldel ska
skruvstiften skruvas ur.

Ta loss ringen (202*) fran halaxeln (600) om
tatningen &r av elastisk balgtyp.

10.4.1/2

Ta bort den mekaniska tétningsenheten (200)
fran kopplingsflansen. Ta sedan bort den
stationara delen (200) av den mekaniska
tatningen frantatnings holjet.

For enkel mekanisk tatning med kylning, ta bort
lasringen (221) och oljetatningen (220) fran
frAntatningsholjet.

10.4.1/3
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10.4.2  Procedur for packbox B01/B02

10.4.2/1

10.4.2/1

10.4.3  Procedur fér mekanisk plantatning back-to-back DOK9 / DOS9

10.4.3/1

10.4.3/2

Sid.26 2013-01-13

Anvand en skruvmejsel och flytta undan
stankringen (602) sa att kopplingstappen (601)
blir synlig. Dra ur den ur hélaxeln (600) med
hjalp av ett drivdorn och en hammare. Ta bort
fastbultarna fran drivenheten eller lagerhuset
(serie J) och skjut packboxen. Ta bort halaxeln
med holjet (200) kvar och ta bort sténkringen
(602).

Skruva ur sexkantsmuttrarna (211) och ta bort
tatningsholjet (210), dra ur halaxeln (600),
avlagsna packboxen fran tatningsholjet (200)
och skruva ur dubbarna (212). Om téatningen
har spolning ska bade spolringen (202) och
packboxen tas bort.

Anvand en skruvmejsel och flytta sténkringen
(602) sa att kopplingstappen (601) blir synlig.
Dra ur den ur halaxeln (600) med hjalp av ett
drivdorn och en hammare. Ta bort fastbultarna
fran drivenheten eller lagerhuset (serie J) och
tryck ut tatningen. Ta bort halaxeln med holjet
(200) och ta bort stankringen (602).

Lossa skruvarna (213) dra ut den dubbla
mekaniska tatningsbussningen (210) och O-
ringen (205) fran dess sate och se till att inte
vidrora den stationara delen i bussningen (210)
med axeln.
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Lossa skruvstiften (206) och dra ur de
roterande delarna av tatningarna (203) och de
motsvarande ringarna (202). Anvand
smorjmedel for att underlatta arbetet. Om
tatningen har en roterande stéldel ska dven
skruvstiften skruvas ur.

10.4.3/3

Dra ur halaxeln ur héljet (200), ta bort den
stationara delen av den mekaniska tatningen
(203) frén holjet och se till att den eller
glidytorna inte skadas.

Aven nastan osynliga skador kan paverka
funktionaliteten.

205

200

10.4.3/4

Dra ut den andra stationara delen av den
mekaniska tatningen (203) fr&n den dubbla
mekaniska tatningsbussningen (210). De
forsiktighetsatgarder som beskrivs i steg
10.4.3/4 géller &ven har.

203

10.4.3/5

10.4.4  Procedur for mekanisk plantatning tandem KOK9 / KOS9

Anvand en skruvmejsel och flytta sténkringen
(602) sa att kopplingstappen (601) blir synlig.
Sl& ut den ur halaxeln (600) med hjalp av en
drivdorn och en hammare. Ta bort fastbultarna
fran drivenheten eller lagerhuset (serie J) och
tryck ut tatningen. Ta bort halaxeln med holjet
(200) kvar och ta bort stéankringen (602).

10.4.4/1
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10.4.4/2

10.4.4/3

200

10.4.4/4

10.4.4/5

10.4.4/6

Sid.28 2013-01-13

Lossa skruvarna (213) dra ut den dubbla
mekaniska tatningsbussningen (210) och O-
ringen (205) frAn dess sate och se till att inte
vidrora den stationara delen i bussningen (210)
med axeln.

Lossa skruvstiften och dra ur téatningens
roterande delar (203). Anvand smoérjmedel for
att underlatta arbetet.

Dra ut halaxeln (600) tillsammans med
tatningens roterande del (203) och se till att den
stationéra delen i hdljet (200) inte kommer i
kontakt med axeln.

Lossa skruvstiften och dra ur tatningens
roterande delar (203). Anvand smoérjmedel for
att underlatta arbetet.

Dra ut den stationéra delen av den mekaniska
tatningen (203) ur bussningen (210) och ur
héljet (200) och se sarskilt till att glidytorna inte
skadas pa nagot stt.

Aven nastan osynliga skador kan paverka
funktionaliteten.
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Hela proceduren for ihopséttning av pumpen beskrivs nedan. Se relevanta avsnitt for specifika moment som rér montering av kopplingar, tatningar

och kopplingar till motor och lagerhus.

Valj sekvens beroende pé servicebehov och vilken sorts arbete som ska utféras.

OMIL.EN-PCP.001 RO1

10.5/3

10.5/4

10.5/5

2013-01-13

Montera kopplingarna (J) enligt beskrivningen i
kapitel 10.6, pa bade rotorsidan och
halaxelsidan.

OBS.: Om hela transmissionen monterats pa
arbetsbéank ar det inte nddvandigt att justera
kopplingarna och relaterade delar.

Se i sadant fall till att inte skada tatningsdelarna
nar de fors in i den roterande enheten.

Positionera pumpenheten (300) och O-ringen
(304). Dra at sexkantsskruvarna (303) med
sexkantsmutter (301)***, sétt brickorna (302) p&
anslutningen och pumpenheten (300)

***0OBS. P4 de rostfria versionerna finns inga
sexkantmuttrar (301) och brickor (302 eftersom
skruvarna séatts direkt i pumpenheten (300).

Smorj statorn (400) med vétska eller en latt
viskos produkt (sapa, vaselin, silikonspray...)
for att lattare kunna skruva loss den. Placera sa
shart som mdjligt ett tréblock under rotorn for
att stodja upp dess vikt och underlatta
utdragningen av statorn (400).

Om det ar svart att skruva eller hantera statorn
(beroende pa pumpad vétska, renhet och
pumpstorlek) ska specialkedjan anvandas.
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401

10.5/6

10.5/7

10.6  Kopplingsenhet

ﬂ ATM-00

A0

: |
703
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ANERE ] E

CORRECT INCORRECT

10.6/1

10.6/2

Sid.30 2013-01-13

Skruva fast sexkantsmuttrarna (402) pa
dragstangerna (401).

Skruva fast dragstangerna (401) pa enheten
och skruva fast sexkantsmuttrarna (402) sa att
dragstangerna inte kan rotera.

Passa in utloppsflansen (500) mot statorn. Sétt
pa brickorna (403) pa dragstangerna och
skruva fast sexkantsmuttrarna (402) sa att
utloppsflansen ligger an mot statorn.

Passa in drivaxeln (700) i en pneumatisk press
eller handpress for att dra ur styrbussningarna
(703) frén fastet och placera den pa
specialbordet.

Satt in specialverktyget i bussningen och
fortsatt sammankopplingen.

OBS.: Utdragaren ska centreras mot
styrbussningen, i vilken specialverktyget satts
in.

Montera O-ringen (707) pa bade halaxeln och
rotorn.

Se till att O-ringen inte skadas eftersom
tatningsfunktionen d& kan paverkas.
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Montera lasringen (709) bakat fran dess sate
enligt beskrivningen i bilden.

Passa in styrbussningarna (702) enligt
beskrivningen med hjalp av specialverktyget.

Montera dessa delar pa drivaxeln i foljande
ordning: elastomerhylsor (705), spiralhallarring
(706) och sedan kopplingslocket (708). Smorj
hylsan och drivaxeln for at underlétta
positioneringen av delarna.

Passa in halaxeln respektive rotorn mot
drivaxeln sd att styrbussningarnas hal riktas
mot drivaxelns hal.

Satt i tappen och anvand sedan
specialverktyget for att passa in
styrbussningarna.

Verifiera att tappen glider 1att och att
rorelsen inte hindras av n&got. Verifiera att
drivaxeln ror sig korrekt. Om den inte gor det,
knacka da latt med en gummihammare pa
drivaxeln efter steg 10.6/10

Passa in kopplingslocket (708) enligt bilden,
bort fr&n drivaxeln (700), och for det bakat tills
det gar att komma &t satena for hylsa och
spiralring.

Placera spiralhallarringen (706) och hylsan
(705) i sina respektive saten.

Sid.31
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Passa in kopplingslocket (708) mot lasringen
och se till att hylsan inte hoppar ur sitt lage.

For att forenkla detta kan kontaktytan mot
hylsan smérjas in. Knacka latt med en
gummihammare om det &r svart att f& den pa
plats. Alternativt kan ett kopparmellanlagg
placeras mellan hammaren och kopplingslocket
sd att det senare inte skadas.

Passa inldsringen (709) sa att den laser
kopplingslocket.

Smorj kopplingen

OBS.: Om ihopsattningen sker da kopplingen
ligger horisontellt rekommenderar vi att delar av
smorjmedlet tillsatts efter steg 10.6/6 och
10.6/8.

Satt fast klammorna (704) med hjalp av ett
specialverktyg och se till att kopplingen ar
tatad. Se till att stansningen ar tillrackligt djup
for att clipset ska sitta fast.

23

0 Kontrollera hur klamman ar fastsatt, se

bilden. Om den sitter for hart kan hylsan ga
sonder, vilket kommer att paverka kopplingens
funktionalitet efter bara nagra timmar.

OMI.EN-PCP.001 RO1
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10.7 Montera tétning och kopplingsanslutningar

10.7.1  Procedur for enkel mekanisk tatning GOK9 (STANDARD) / QOK9

Passa in den stationéra delen av den
mekaniska tatningen (203) i holjet (200). Passa
in holjet for den mekaniska téatningen (200) i
kopplingsflansen. Om det &r ett holje for en
enkel mekanisk tatning med kylning ska
oljetatningen (220) och hallarringen (221)

200 monteras pa tatningsholjet.

10.7.1/1

Passa in ringen (202*) och darefter den
roterande delen av den mekaniska tatningen
(203) i halaxeln (600). Anvand smorjmedel for
att underlatta arbetet. Om tétningen har en
roterande staldel ska skruvarna skruvas i. Om
sa ar fallet finns ingen ring (202*) och tatningen
ska darfor placeras enligt beskrivningen i
tabellen i avsnitt 12.3.3.

10.7.1/2

Montera drivenheten eller lagerhuset och fast
dem pa avsett satt. Montera stankringen (602)
pa halaxeln och se till att stankringens dréanage
ar riktat mot tappen. Satt in halaxeln i den
utgdende axeln och se till att de relativa halen
for anslutningen till tappen (601) ar ratt
positionerade och applicera rostskyddsmedel
pa den utgdende axeln. Smarj och for in tappen
(601) for att lasa axlarna pa plats. Om tappen
ar svar att fora in kan den knackas in latt med
en hammare. Om ringen (602) delvis tacker ett
hal pa halaxeln ska den lyftas med en
skruvmejsel sa att tappen (601) placeras pa
sjalva axeln.

10.7.1/3

0 Flytta inte drivenheten eller lagerhuset innan halaxeln eller hela transmissionsenheten tas bort eftersom den mekaniska tatningen da kan
skadas allvarligt.

10.7.2  Procedur per tatningslist BO1/B02

Montera alla tatningsringar (203) pa tatnings
héljet (200) och montera sedan detta pa
hélaxeln (600). Om spolring (202) finns ska
aven den monteras. Var spolringen (202) ska
placeras beskrivs i avsnitt 12.3.2 ang&ende
packbox med spolring.

10.7.2/1
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Montera drivenheten eller lagerhuset och fast
dem pa angivet satt. Montera stankringen (602)
pa halaxeln och se till att stankringens dranage
ar riktat mot tappen. Satt in halaxeln i den
utgaende axeln och se till att de halen for
anslutningen till tappen (601) &r ratt
positionerade och applicera rostskyddsmedel
pa drivsaxeln. Smorj och for in tappen (601) for
att Iasa axlarna pa plats. Om tappen &r svar att
fora in kan den knackas in latt med en
hammare. Om stéankringen (602) delvis tacker
ett hal pa halaxeln ska den lyftas med en
skruvmejsel sa att tappen (601) placeras pa
sjalva axeln.

10.7.2/2

10.7.3  Procedur for mekanisk plantatning back-to-back DOK9 / DOS9

Sid.34

Montera den stationara delen av den
mekaniska tatningen (203) och halaxeln i holjet
(200). Se till att den stationara delen inte gar
sonder och att glidytorna inte skadas.

Aven nastan osynliga skador kan paverka
funktionaliteten.

10.7.3/1

Montera de roterande tatningsdelarna (203)
och ringarna (202). Dra &t skruvarna (206) pa
ringen. Anvand smoérjmedel for att underlatta
arbetet. Om tatningen har en roterande staldel
ska aven tatningens skruvstift skruvas i.
Positionen visas i avsnitt 12.3.5.

10.7.3/2

Montera den andra stationara delen av den
mekaniska tatningen (203) pa den dubbla
mekaniska tatningsbussningen (210).

10.7.3/3

Montera den dubbla mekaniska
tatningsbussningen (210) och O-ringen (205) i
sina respektive saten och se till att den
stationéra delen i bussningen (210) inte
kommer i kontakt med axeln.

Dra &t skruvarna (213)

10.7.3/4
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10.7.4  Procedur for mekanisk plantatning tandem KOK9 /K0S9

Montera den roterande delen av tatningen
(203) och anvand smoérjmedel for att underlatta
arbetet. Dra at skruvarna pa tatningen.
Positionen visas i avsnitt 12.3.6.

10.7.4/1

\ Montera den stationara delen av den
mekaniska tatningen (203) pa héljet (200).
200/

10.7.4/1

Montera héljet (200) med tatningens roterande
del (203) pa axeln (600) och se till att den
stationara delen inte vidrérs (200).

10.7.4/1

Montera den andra roterande delen av
tatningen (203) och anvénd smoérjmedel for att
underlatta arbetet. Dra &t skruvarna pa
tatningen. Positionen visas i avsnitt 12.3.6.

10.7.4/1

Montera den andra stationara delen av den
mekaniska tatningen (203) pa den dubbla
mekaniska tatningsbussningen (210).

10.7.4/1

Montera den dubbla mekaniska
tatningsbussningen (210) och O-ringen (205) i
sina respektive saten och se till att den
stationdra delen i bussningen (210) inte
kommer i kontakt med axeln.

Dra &t skruvarna (213).

10.7.4/1
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10.8 Lagerhusmodul (Typ J)

Att lagga till denna modul gor att den direkt kopplade pumpen gors om till en pump med lagerhus.

Driv- och huvudaxelns @andkoppling bestar av flexibla sakrade kopplingar.

10.8.1  Demontering av lagerhus

903

10.8.1/1

10.8.1/2

Sid.36

7,
10.8.1/3
906 ATM-006
<=
10.8.1/4
===
\
;ATM—OW
10.8.1/5
2013-01-13

Skruva ur sexkantsskruvarna (914) och ta bort
locket (913).

Band lasbrickans (910) tander utat och lossa
den.

Skruva ur ringmuttern (911) och ta bort
I&sbrickan (910).

Dra ur drivaxeln (903) ur holjet nér lagerblocket
fortfarande sitter monterat.

Anvand en pneumatisk press eller en
handpress for att utféra denna operation.

Ta bort lagren (906) utom det for den interna
krona som vilar mot drivaxeln och
distansbrickan (907) med specialverktyget.
Anvand en pneumatisk press eller en
handpress for att utféra denna operation.

Ta bort lagrets interna krona som sitter kvar p&
axeln med specialverktyget.

OMI.EN-PCP.001 RO1
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Demontera oljetatningarna (910) och (905) fran
locket och hdljet.

Montera oljetatningen (910) pa holjet och
oljetatningen (905) pa lagerhuset med
specialverktyget.

Smorj inféringspunkterna for att underlatta
arbetet.

Montera lagrets interna krona (905) pa
drivaxeln med specialverktyget s& att lagret
vilar mot axeln.

Anvand en pneumatisk press eller en
handpress for att utféra denna operation. Smorj
inforingspunkterna for att underlatta arbetet.

Montera drivaxeln pa héljet, se bilden. Axelns
position och matt till lagerhuset ska motsvara
enligt de data som anges i nedanstédende
tabell. For in lagrets externa krona (906) med
distansbrickan (907). Anvand en pneumatisk
press eller en handpress for att utféra denna
operation. Smérj inféringspunkterna for att
underlatta arbetet.

Storlek Modell X

2L1
D025 1K2 500+0,1
05K4

4.1
D030 2K2 500+0,1
1K4

10L1
4K2
D040 2K4 65+0,1

D060 4K4 80+0,1

D120 10K4 100+0,1

D300 20K4 100+0,1

Sid.37
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905

ATM-006/

905

AIM=010

10.8.2/5

10.8.2/6

910

Sid.38

10.8.2/7

10.8.2/8

10.8.2/8

2013-01-13

Montera lagrets externa krona (906) och
distansbrickan (907). Anvand en pneumatisk
press eller en handpress for att utféra denna
operation. Smérj inféringspunkterna for att
underlatta arbetet

Montera lagrets interna krona (906) pa
hanaxeln med specialverktyget sa att lagret
vilar mot den externa kronan.

Anvand en pneumatisk press eller en
handpress for att utféra denna operation. Smorj
inforingspunkterna for att underlatta arbetet.

Montera lasbrickan (910). Skruva pa
ringmuttern (911). Passa in ett
ringmutterdranage mot en bricktand.

Dra at ringmuttern sa att allt spel
férsvinner, men dra inte &t dverdrivet hart
eftersom axeln da inte kan rotera.
Kontrollera axelrérelsen manuellt efter att
muttern dragits at.

Boj en av packningens (910) tdnder mot
ringmuttern (911), se bilden.

Placera locket (913) ratt och fast det genom att
dra &t sexkantsskruvarna (914).

Det finns tva smérjmedel for smorjning. Pressa
fettet genom en av de tva anslutningarna och ta
bort den andra for att pressa ut luften.
Harigenom sékerstélls det att enheten fylls upp
helt. Nar fett tranger ut fran det 6ppna hélet ar
det klart. Nar enheten &r fylld ska hélet pluggas
igen antingen med smorjmedel eller med en
plugg.

Upprepa proceduren for att byta ut
smorjmedlet: den gamla oljan kommer da att
bytas ut mot den nya. Den gamla smdorjningen
kommer ut genom det 6ppna halet.

OMI.EN-PCP.001 RO1



A\ NOVA ROTORS srl

Progressing cavity pumps

11  FELSOKNINGSTABELL
PROBLEM
[vd
<< - % L_IlJ
e O w 3 il :% 5
L [od @]
Z 2 T L ] L >
z | 20w |z | x| x| X Ul
€ w £ 286 220 o T 22 F
< = %) o [ = Z = = P <
Rl 2|27 5863 2 5 2 Eg G
<z 3 |e B3 Ffc b &z (92 3
Bl Bz |83/« < | W 20 X
2/ o 55 B E5la & 9 2% Q
; : — = ol -
o g5 93 |2 |T Flom | oz (3 o
[ a T o |= z o w £ |O0s| 4
2|z |4 x| 2167 E
o) =) ] o o = o
o o [ > = =
2
O 0
n D E F (€] - J K | TROLIGA ORSAKER / LOSNINGAR ‘
Rotorn och statorn sitter fast mot varandra trots att de &r nya eller i perfekt
1 (] (] skick pga. lang period av inaktivitet. Smorj och rér pad statorn med
specialverktyget.
¢ ° ° ¢ ° ¢ ¢ For hégt tryck i pumpens utloppsport.
. . . . . . . Frammande féremal inuti pumpen. Ta isér pumpen, avliagsna féremalet
och byt ut eventuellt skadade delar.
Kontrollera vatsketemperaturen. Statorns expansion ar for star s att den
L] L] L] L] [ ] - . e
blockerar rotorn. Statorn ar uppdriven eller utbrénd.
De fasta partiklarna i vatskan &r for stora. Reducera varvtalet eller
[ ] L] [ ] [ ] L] [ ] L[] . . . .
installera ett filter i pumpens insugsenhet.
. . . . . Produkten tenderar att sedimenteras och/eller kristalliseras nar pumpen &r
inaktiv. Spola ren pumpen; ta isar och rengér om s kravs.
L] L] L] (] Luftiackage fr&n insugsenhet eller tatning.
. . ° . . Temperaturen &r for 1ag. Vatskan stelnar. Varm upp pumpen.
Kontrollera sugenheten, insugningshuvudet for hogt eller
[ L] L] (] (] insugningshuvudets vakuummatare. Oka inloppssektionen eller
filtermaskmétaren. Oppna inloppsventilerna.
. . Det finns luft i processvatskan.
. . For 1ag hastighet for vatskor med I1&g viskositet och inloppssektionerna for
stora.
For hoég hastighet for vatskor med hog viskositet och inloppssektionerna for
L] L] L] L] L] L] 2 " L . .
sma. Risk for kavitation.
. . Felaktig rotationsriktning. Kontrollera typskylten och pumpens
specifikationer. Invertera motorns polaritet om s& behovs.
. . . . Tillganglig NPSH inte tillracklig fér pumpens behov. Kavitation.
. . Kontrollera drivaxelns rérelse. Felaktig placering av
transmissionsbussningar.
. . . . . Pumpen kors torr, antingen delvis eller helt. Byt ut statorn om den fungerar
felaktigt. Installera ett torrkdrningsskydd.
. . . . . . . Statorn fungerar felaktigt eller ar sliten, byt ut.
. . . . . ° . Rotorn fungerar felaktigt eller &r sliten, byt ut.
(] (] Statormaterialet &r inte funktionellt. Kontrollera bestéllningen.
L Rotormaterialet &r inte funktionellt. Kontrollera bestaliningen.
. . . Nagon del i transmissionen &r trasig. Sliten eller felaktigt fungerande
koppling.
22 . . Lagren i lagerhuset eller drivenheten ar inte langre funktionella. Byt ut
dem.
Felaktig pumphastighet. Kontrollera varvtal och den kraft motorn tar upp.
23 ° ° ° ° ° ° e L
Verifiera frekvens och spénning.
. . . . ° ° For hog viskositet. Jamfor med pumpens specifikationer.
. . . . . Packbox. Tatningen behdver justeras. Byt ut slitna delar (ring och axel)
26 . . Mekanisk tatning. Kontrollera om ytor och O-ring ar slitna. Kontrollera
tatningens kompression. Byt ut slitna delar.
. . Olampligt tatningssystem
OMI.EN-PCP.001 RO1 2013-01-13 Sid.39
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12 RESERVDELAR

12.1 Pumpdelar

Tekniska ritningar "DN" SERIE L1 /K2 /K4
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RESERVDELSLISTA "DN" SERIE L1/K2 /K4

FORKLARING

Progressing cavity pumps

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

r = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR SOM INTE UTSATTS FOR SLITAGE ELLER STORT SLITAGE

POS. Antal  Beskrivning KOMMENTAR

100 1 KOPPLINGSFLANS

101 2 NARKOPPLAD SKYDDSANORDNING

102 1 SKRUV MED CYLINDRISKT HUVUD

200 1 TATNINGSHOLJE (< ]

201 1 GANGAD PLUGG o

202 1 TATNINGSRING o

203 1 MEKANISK TATNING (STATIONAR DEL + ROTERANDE DEL) @

300 1 PUMPENHET

301 4 SEXKANTSMUTTER o

302 8  BRICKA o

303 4 SEXKANTSSKRUV

304 1 ORING R

305 1 GANGAD PLUGG

306 1 FoT ©

310 1 PACKNING FOR PUMPENHET

311 1 LOCKFOR PUMPENHET

312 4  BRICKA o

313 4 SEXKANTSSKRUV (/]

320 1 ADAPTERRING FOR STATOR ©

321 1 ORING N - )

400 1 STATOR R

401 4  DRAGSTANG

402 8  SEXKANTSMUTTER

403 4 BRICKA

404 2 BRICKA (- ]

500 1 UTLOPPSFLANS

600 1 HALAXEL @

601 1 KOPPLINGSTAPP r

602 1 STANKRING r

700 1 TRANSMISSIONSAXEL N )

701 2 TAPP R

702 4 STYRBUSSNING R

703 2 TRANSMISSIONSBUSSNING - @

704 2 KLAMMA R

705 2 HYLSA R

706 2 SPIRALHALLARRING r

707 2 ORING R

708 2 KOPPLINGSLOCK r

709 2 KABEL FOR HALLARRING R

800 1 ROTOR R
Sid.42 2013-01-13
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SLITNINGEN AV HALAXELN BEROR PA VILKEN TYP AV TATNING SOM MONTERATS PA PUMPEN

VI REKOMMENDERAR BESTALLNING AV DRIVAXEL (700) OCH TRANSMISSIONSBUSSNING (703)
FORMONTERAD AV NOVA ROTORS ( KIT 700/703). FOR DE VERKTYG OCH PROCEDURER
SOM BEHOVS FOR IHOPSATTNING, SE AVSNITTET OM KOPPLINGSENHET/ISARMONTERING

ENDAST SERIE K4

*6 FOR STORLEK 300: 80L1 - 40K2 - 20K4 - 120L1 - 60K2
ENDAST VERSION MED GJUTJARN

*4 FOR VERSION MED GJUTJARN

DELAR SOM HOR TILL TATNINGSENHETEN. FOR ANDRA TYPER AN DEN MED
ENKEL MEKANISK TATNING GOK9, SE AVSNITTET OM TATNINGAR

Tekniska ritningar "DH" SERIE L1/ K2 /K4

S1300N HA,

OMIL.EN-PCP.001 RO1 2013-01-13 Sid.43
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RESERVDELSLISTA "DH" SERIE L1 /K2 /K4

FORKLARING

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE
r = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR SOM INTE UTSATTS FOR SLITAGE ELLER STORT SLITAGE

POS. Antal

100
101
102

200

201

202

203

300
302
303
304
305

320

321

400
401
402
403

404

500

600

601
602

700

701
702

704
705
706
707
708
709

800

1

[ N NN

[y

N NN N NN

Beskrivning

KOPPLINGSFLANS

NARKOPPLAD SKYDDSANORDNING
SKRUV MED CYLINDRISKT HUVUD

TATNINGSHOLJE
GANGAD PLUGG
TATNINGSRING

MEKANISK TATNING (STATIONAR DEL + ROTERANDE DEL)

PUMPENHET
BRICKA
SEXKANTSSKRUV
O-RING

GANGAD PLUGG

ADAPTERRING FOR STATOR

O-RING

STATOR
DRAGSTANG
SEXKANTSMUTTER
BRICKA

BRICKA
UTLOPPSFLANS
HALAXEL

KOPPLINGSTAPP
STANKRING

TRANSMISSIONSAXEL

TAPP
STYRBUSSNING

TRANSMISSIONSBUSSNING

KLAMMA

HYLSA
SPIRALHALLARRING
O-RING
KOPPLINGSLOCK

KABEL FOR HALLARRING
ROTOR

KOMMENTAR

0000

R

/A NOVA ROTORS srl
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SLITNINGEN AV HALAXELN BEROR PA VILKEN TYP AV TATNING SOM MONTERATS PA PUMPEN

VI REKOMMENDERAR BESTALLNING AV DRIVAXEL (700) OCH TRANSMISSIONSBUSSNING (703)
FORMONTERAD AV NOVA ROTORS ( KIT 700/703). FOR DE VERKTYG OCH PROCEDURER
SOM BEHOVS FOR IHOPSATTNING, SE AVSNITTET OM KOPPLINGSENHET/ISARMONTERING

ENDAST SERIE K4

DELAR SOM HOR TILL TATNINGSENHETEN. FOR ANDRA TYPER AN DEN MED

ENKEL MEKANISK TATNING GOK9, SE AVSNITTET OM TATNINGAR

OMIL.EN-PCP.001 RO1
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12.2 Reservdelar till lagerhus

Tekniska ritningar  "JN" SERIE L1/ K2 / K4

ST400N NI,
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A\ NOVA ROTORS srl

Progressing cavity pumps

S3IY3IS ¥/ 21/ 1T NP

NAFLINYT ONI|VA 8

SIMIS A //ZT /17 NG,

OMI.EN-PCP.001 RO1 2013-01-13 Sid.47



/A NOVA ROTORS srl

Progressing cavity pumps
RESERVDELSLISTA "JN" SERIE L1/ K2 /K4

FORKLARING

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

POS. Antal  Beskrivning KOMMENTAR
900 1 LAGERHUS

901 8 LASBRICKA MED TANDER

902 4 SEXKANTSSKRUV

903 1 DRIVAXEL R
904 4 SEXKANTSMUTTER

905 1 OLJETATNING R
906 2 KONISKA RULLAGER R
907 1 DISTANSBRICKA

908 1 LASBRICKA

909 1 RINGMUTTER

910 1 OLJETATNING R
911 1 LAGEROVERFALL

912 6 SEXKANTSSKRUV

913 1 AXELNYCKEL

914 2 SMORJMEDEL
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RESERVDELSLISTA "JH" SERIE L1/ K2 /K4

FORKLARING

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

POS. Antal Beskrivning KOMMENTAR
900 1 LAGERHUS

901 8 LASBRICKA MED TANDER

902 4 SEXKANTSSKRUV

903 1 DRIVAXEL R
904 4 SEXKANTSMUTTER

905 1 OLJETATNING R
906 2 KONISKA RULLAGER R
907 1 DISTANSBRICKA

908 1 LASBRICKA

909 1 RINGMUTTER

910 1 OLJETATNING R
911 1 LAGEROVERFALL

912 6 SEXKANTSSKRUV

913 1 AXELNYCKEL

914 2 SMORJMEDEL

OMIL.EN-PCP.001 RO1 2013-01-13 Sid.51
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12.3 Tatningssystem: tekniska ritningar och reservdelar

12.3.1 Packbox BO1

Tekniska ritningar

Storlek Modell Antal ringar ring- Forpackning
per forp. dimensioner L
2L1
211 210 212 200 203 po2s 1K2 6 25135 o8 48
05K Lc=144,5
a1
D030 2K2 6 gfgffzfgs 48
1K4 4
4 J 10L1
601 i ***** 7 D040 gﬁi 6 261-45 08 48
I = I TTTTTA 16L1 Lc=178,1
RS ‘ 8K2
1 i } 20L1
| — — 10K2 )
‘1 | D060 K4 6 thlgiglo 60
‘ ‘ ‘ 30L1 A !
‘ - - 16K2
] 77777 /) 4001
_— 5. 20K2 .
) D120 10K4 6 Qﬁif§;g1o 60
B 60L1 .
30K2
80L1
40K2
D300 20K4 6 szfzgggz 72
120L1 =l
60K2
CUT END
o~ 20 o~ 20
Lc
RESERVDELSLISTA
FORKLARING
R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE
POS. Antal  Beskrivning KOMMENTAR
200 1 TATNINGSHUS
203 1 PACKNINGSFLATA/PACKBOX R
210 1 TATNINGSBUSSNING
211 2 SEXKANTSMUTTER
212 2  DUBB
601 1 HALAXEL R
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12.3.2  Packbox med spolning B02

Tekniska ritningar

Storlek  Modell Antal ringar Ring- Forpackning
o1 210 219 200 203 - per forp. dimensioner
D025 1K2 5 ANELLI BADERNA @51-035 08 50
+1 ANELLO FLUSS Lc=144,5
05K4
411 5 TATNINGSLISTRINGAR 51-2335 08
D030 2K2 + Lee1445 50
1K4 1 SPOLRING T
10L1
4K2 5 TATNINGSLISTRINGAR
D040 2K4 + ﬁ’_‘;{ffs‘jlg 50
16L1 1 SPOLRING 1%
8K2
20L1
10K2 5 TATNINGSLISTRINGAR
D060 4K + @505_‘251’8510 60
30L1 1 SPOLRING =429
16K2
207 * 40L1
20K2 5 TATNINGSLISTRINGAR 285-65 510
D120 10K4 + L e=252 60
60L1 1 SPOLRING -
*SPOLRINGEN KAN PLACERAS UTIFRAN APPLIKATIONENS 30K2
BEHOV 88'—; .
40K 5 TATNINGSLISTRINGAR
D300 20K4 + @E:_-;gsugz 72
120L1 1 SPOLRING et
60K2
CUT END
o~ 20 o~ 20
_
‘ Lc
RESERVDELSLISTA
FORKLARING
R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE
POS. Antal  Beskrivning KOMMENTAR
200 1 TATNINGSHUS
202 1 SPOLRING
203 1 PACKNINGSFLATA/PACKBOX R
210 1 TATNINGSBUSSNING
211 2 SEXKANTSMUTTER
212 2 DUBB
600 1 HALAXEL R
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12.3.3

Enkel mekanisk tatning GOK9

Tekniska ritningar

60

1

205

202

RESERVDELSLISTA

FORKLARING

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

POS. Antal

200
201
202
203

204

600

1

Beskrivning KOMMENTAR
HOLJE FOR MEKANISK TATNING

PLUGG

MEKANISK TATNINGSRING

MEKANISK TATNING (ROTERANDE DEL + STATIONAR DEL) R

TAPP o

HALAXEL R

Storlek

D025

Modell
211
1K2

05K4

@ (h7) A

35 8

D030

4L1
2K2
1K4

35 8

D040

10L1
4K2
2K4
16L1
8K2

45 8

D060

20L1
10K2
4K4
30L1
16K2

55 8

D120

40L1
20K2
10K4
60L1
30K2

65 8

D300

80L1
40K2
20K4
120L1
60K2

70 8

ENDAST FOR TATNINGAR MED STATIONAR DEL MED ANTI-ROTATION (TYP 120-122-110)
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12.3.4  Enkel mekanisk tatning med kylning QOK9
Tekniska ritningar

203 Storlek Modell @ (h7) A
2L1

D025 1K2 35 8
05K4
4.1

D030 2K2 35 8
1K4
10L1
4K2

D040 2K4 45 8
16L1
8K2
20L1
10K2

D060 aK4 55 8
30L1
16K2
40L1
20K2

D120 10K4 65 8
60L1
30K2
80L1
40K2

D300 20K4 70 8
120L1
60K2

202

RESERVDELSLISTA
FORKLARING

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

POS. Antal  Beskrivning KOMMENTAR
200 1 HOLJE FOR MEKANISK TATNING

201 1 PLUGG

202 1 MEKANISK TATNINGSRING

203 1 MEKANISK TATNING (ROTERANDE DEL + STATIONAR DEL) R

204 1 TAPP o

220 1 OLJETATNING R

221 1 HALLARRING

600 1 HALAXEL R

° ENDAST FOR TATNINGAR MED STATIONAR DEL MED ANTI-ROTATION (TYP 120-122-110)
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12.3.5 Mekanisk plantatning back-to-back DOK9 / DOS9

Tekniska ritningar

RESERVDELSLISTA
FORKLARING

Storlek

D025

Modell
211
1K2

05K4

@ (h7)

35

A

511
47 2

g1
162

591
632

D030

4L1
2K2
1K4

35

511
472

g1
162

591
632

D040

10L1
4K2
2K4
16L1
8K2

45

56

64

D060

20L1
10K2
4K4
30L1
16K2

55

57,5

65,5

D120

40L1
20K2
10K4
60L1
30K2

65

62

70

D300

80L1

40K2

20K4
120L1
60K2

70

69t
62,32

g1
21,42

771
83,72

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

POS. Antal  Beskrivning

200 1 HOLJE FOR MEKANISK TATNING

201 1 PLUGG

202 1 MEKANISK TATNINGSRING

203 1 MEKANISK TATNING (ROTERANDE DEL + STATIONAR DEL)
204 1 TAPP

205 1 O-RING

206 3 GANGAT SKRUVSTIFT

210 1 MEKANISK TATNINGSBUSSNING

213 2 SEXKANTSSKRUV

600 1 HALAXEL

KOMMENTAR

R

R

° ENDAST FOR TATNINGAR MED STATIONAR DEL MED ANTI-ROTATION (TYP 120-122-110)
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12.3.6

Mekanisk plantéatning tandem KOK9 / KOS9

Tekniska ritningar

Storlek

210 205 204

200

D025

Modell
211
1K2

05K4

/A NOVA ROTORS srl
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@ (h7) A B C

35 5 5 59

D030

4L1
2K2
1K4

35 5 5 59

D040

10L1
4K2
2K4
16L1
8K2

45 5 5 64

D060

20L1
10K2
4K4
30L1
16K2

55 5 5 66,5

D120

40L1
20K2
10K4
60L1
30K2

65 5 5

D300

80L1
40K2
20K4
120L1
60K2

70 5 5 77

RESERVDELSLISTA
FORKLARING

R = REKOMMENDERAD ERSATTNING FOR DELAR MED STORT SLITAGE

POS. Antal

200

201

203

204

205

210

213

600

1

Beskrivning

HOLJE FOR MEKANISK TATNING

PLUGG

MEKANISK TATNING (ROTERANDE DEL + STATIONAR DEL) R
TAPP

O-RING R
MEKANISK TATNINGSBUSSNING

SEXKANTSSKRUV

HALAXEL

KOMMENTAR

OMIL.EN-PCP.001 RO1
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ATTENZIONE! — Questo manuale deve accompagnare la macchina durante
tutta la sua vita.

WARNING!- This owner’s manual must stay with the machine for all its life.

OBSERVERA!- Denna anvandarhandbok ska alltid finnas tillganglig vid
maskinen.

ATTENTION! — Le manuel doit accompagner la machine pour toute sa vie.

ACHTUNG! - Dieses Anweisungsheft mul3 das Gerat wahrend seiner
gesamten Lebensdauer begleiten.

iATENCION! - Este manual debe acompaifiar a la maquina durante toda su

vida util.
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